ADDITIFS : PENSEZ-VOUS ALLNEX?

o
‘ |



8/4/2022

AGENDA ET CONFERENCIERS

INTRODUCTION
ADDITIFS D'ETALEMENT ET DE MOUILLAGE
ADDITIFS POUR DISPERSIONS PIGMENTAIRES
ANTIMOUSSES
SICCATIFS
CATALYSEURS
AUTRES ADDITIFS

Philippe De Micheli

Technical Service and Business Development
Director

Liquid Resins and Additives EMEA

Vincent Laugner

Sales Manager France, Maghreb

Liquid Resins and Additives EMEA

aiinex



ALLNEX EN BREF

Notre réseau de fabrication mondial et notre présence sur les marchés nous placent dans une situation idéale de croissance.
Avec un personnel tres dévoué, nous Nous concentrons sur ce que nous faisons le mieux.

)

|

CHIFFRE D'AFFAIRE 4 UNITES
€ 2.4 milliards en 2021 OPERATIONNELLES

(Business Units)

Q00

3.865 PERSONNES 33 SITES DE PRODUCTION APAC EMEA  Amériques
2021 (FTE) (Monde)
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INTRODUCTION

- Un additifestune substanceajoutéeala formulation durevétementde

surface pour modifier ou améliorerses propriétésfinales

- Les additifs sont utilisés dans les différents marchés (automobile, métal,
bois, construction...)et pour tous les types de technologies. Ils nous
permettentd améliorer les propriétés du systéme formulé: Rhéologie,
formation de film, propriétés mécaniques, étalement, aspect, stabilité,

durcissement...)

- Allnexdispose d'une vaste gamme d'additifs trés performants dontle
développementa commencéily a plus de 50 ans. Ces additifs ont été

développés essentiellementpour les marchés Automobile, Industriel et

Architectural

- Les additifsd’allnex sontvendus sous lesnoms: ADDITOL®, MODAFLOW®,
et CYCAT®

aiinex
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LEGENDE

RESOLUTION DE PROBLEMES RECOMMENDATION
Pour les systemes
solvent E— O
Pour les systemes
Y —_—
agueux
Comportement —_— '
universel
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RESOLUTION DE PROBLEMES - LA GAMME D'ADDITIFS ALLNEX

Agents de Antimousses Agents de Agents de Catalyseurs et

Dispersants Nivellement Rhéologie glissance siccatifs

INDUSTRIE

©
O

ARCHITECTURE
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AGENDA

I ADDITIFS D'ETALEMENT ET DE MOUILLAGE
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DEFAUTS DE SURFACE - ETALEMENT / NIVELLEMENT

- lls sont utiles pour résoudre les problémesliés aux défauts de surface: peau d'orange, marques de pinceau, les crateres, lesyeuxde

poisson et les trous d'épingle... (selon l'application et la technique d'application) mais aussi certains problémesliésa la brillance, la

glissance et la résistance ala griffe
-> Les additifs détalementsont utilisés pour éviter que les ondulations de surface ne se matérialisent en défauts

-> L'étalementdépend a la fois de la rhéologie et de la chimie de surface. Il s'agitd'un phénomene complexe et difficile a contrdler mais

I'équation d’Orchard est utile pour comprendre les parametres quirégissent I'étalement

L'étalement peut étre amélioré par
«  Untempsdepose pluslong
413
167" h yt \]| - Une tension superficielle du revétement plus élevée

4
atn - Une viscosité plus faible

a = dyexp| —

« Une épaisseur de revétement plus élevée

aiinex



COPOLYMERES (METH)-ACRYLIQUES

-> Les meilleursagents d'étalement

8/4/2022

- llsont un effet limité sur la tension superficielle: Ils fonctionnent essentiellement par incompatibilité
-> Les grades MODAFLOW sont pour la plupart approuveés FDA

et _MODAFLOW ® -
S 9200
@
1 o
% MODADFLOW
S 2100
O e A ]
MODAFLOW -
g AQ3025
MODAFLOW ADDITOL® |
______ Epsion | XL 48
MODAFLQW @
RESIN MULTIFLOW® |

EFFET ANTIMOUSSE
Incompatibilité

10

BRILLANCE/DOI

—

 ACRYLIQUE DE FAIBLE POIDS MOLECULAIRE
» RETICULABLE

* LE MEILLEUR PRODUIT POUR LES COUCHES TRANSPARENTES ET DE
FINITION (BRILLANCE/NETTETE)

* SEUL PRODUIT POUR LES SYSTEMES AQUEUX

» EFFICACITE MAXIMALE ET BRILLANCE POUR LES COUCHES DE
FINITIONS ET LES VERNIS AQUEUX

+ ACRYLIQUE MODIFIEE DE POIDS MOLECULAIRE MOYEN

+ MEILLEUR COMPROMIS EFFICACITE-QUALITE ET MEILLEURE
ADHESION (PLUS OLEOPHILE) SUR SUPPORT DIFFICILE

* CONVIENT POUR LES COUCHES TRANSPARENTES

+ ACRYLIQUE DE POIDS MOLECULAIRE ELEVE - IL EXISTE DES
VERSIONS DILUEES POUR FACILITER L'USAGE.

* LA RESINE MODAFLOW EST TRES EFFICACE DANS LES SYSTEMES NON
REACTIFS - FAIBLE MOBILITE

» NON RECOMMANDE POUR LES COUCHES TRANSPARENTES
» FONCTIONNE COMME ANTIMOUSSE PAR INCOMPATIBILITE

allnex



SILICONES

> Ellessont préférées pour les substrats difficiles: les silicones réduisentla tension de surface

- Ellessont plusuniversellesque les Copolyméres (méth)-acryliques

8/4/2022

- Seuleslessilicones peuvent apporter de la glissance et de la résistanceala griffe en « Topcoat »

1

MOUILLAGE DU SUBSTRAT

S

ADDITOL®

\ XW 6580

——————————————————————————————————————————————————————————————————————

. ADDITOL
Q ' XL125N

""""""""" T"iii{?ifiihnl\‘
ADDITOL ’

XLi121

,___

GLISSANCE ET RESISTANCE A LA GRIFFE

* 100% SILICONE
* USAGE UNIVERSEL
* LE MEILLEUR PRODUIT POUR MOUILLAGE DU SUBSTRAT

* SILICONE EN SOLVANT

+ ADDITIF ANTI-CRATERES DANS LES SYSTEMES SOLVANT (INDUSTRIEL
ET AUTOMOBILE)

* USAGE UNIVERSEL
» TRES COMPATIBLE AVEC UNE LARGE GAMME DE RESINES,

ADDITOL \\\$\\\\\\\\\\\
VXL 4930 ;

* USAGE UNIVERSEL
* BONNE GLISSANCE ET RESISTANCE A LA GRIFFE
+ THERMOSTABLE JUSQU'A 400°C

allnex
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ADDITIF HYBRIDE : LE MODAFLOW® LAMBDA

-> Le MODAFLOWLAMBDA réunitles avantages des copolymeres acryliques et dessilicones

> Lesacryliquesontun excellent effet surl'égalisation de la surface maisils ont peu d'effet sur la tension o <
superficielle alors que les silicones surmontent les problémes de tension superficielleetaméliorent les \ 4 ‘:
problemesde peau d'orange !\W"‘ N
\ 2\ 4 .
N
COPOLYMERES 5
MODAFLOW® — ’ —
(METH)ACRYLIQUES LAMBDA : ] : |
4 5 Seaox e200se
[ RS < J | |
_________________________________________________________________ OH OH OH OH
iO—SII—O—;—Ol

 LE MODAFLOW LAMBDA APPORTE UNE QUALITE DE SURFACE
OPTIMALE A FAIBLE DOSE, MINIMISANT AINSI LE RISQUE LIE AUX

, MELANGES D’AGENTS DE NIVELLEMENT.
», SILICONES

.................................................................

REDUCTION DES PETITES
ONDLATIONS DE SURFACE

REDUCTION DES GRANDES
ONDULATIONS DE SURFACE

(PEAU D'ORANGE) erem

12 emiea Corensy |



AGENDA

ADDITIFS POUR DISPERSIONS PIGMENTAIRES
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MOUILLAGE ET STABILISATION DES PIGMENT

- Les additifsdispersants modernes sont construits sur des squelettes
polymeres modifiés avecdifférents groupes d'ancrage

Anchor groups Spacer

- Pour protégerles particulesde la ré-agglomération, on utilise soitla
stabilisation ionique, soit la stabilisation par encombrementstérique

- L'adsorption entropique peut étre utilisée pour des applications dans des
systemes qui utilisent desliants sensibles

LES PIGMENTS ONT DE L4AFFINITE
POUR LES GROUPES D‘ANCRAGE

- g ‘ 204P0

norganic o

pigments W 0550
.+ 00C

|
" ‘gl
Organic y § RN

1108 000°0Z - 000°Z

: \
igments b
iy . ‘mod. urea—

(R

Stabilisationionique

.Q PEO chains

PAVAVAV A WaVAV N

_/\\,/\ / .\»,' \/\ /.\'\..’/.\\/\
Solvent

VAV AV AU

PE chains

SIMILITUDE AVEC LA RESINE POUR UNE

Stabilisation stérique
e
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MEILLEURE AFFINITE
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LES METHODES DE BROYAGE

15

BROYAGEDIRECT

Pigments
Résines
Agentsde dispersion

HAUTE QUALITE
PEU DE FLEXIBILITE

DISPERSIONS
PIGMENTAIRES
(PATES & “SLURRIES")

Pigments
Dispersants
Surfactants & Glycols

BONNE QUALITE
HAUTE FLEXIBILITE

RESINES DE BROYAGE

Pigments
Résines

HAUTE QUALITE
HAUTE FLEXIBILITE

8/4/2022
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DISPERSANTS ET RESINES DE BROYAGE

A ARCHITECTURE INDUSTRIEL
e o ADDITOL o “:
_— Q i |
g 'E : XW 6565 | T * RESINES DE BROYAGE
p § & | : | « PATES COLORANTES POLYMERES - SANS GLYCOL
S =@ : ADDITOL ADDITOL® « AMELIORATION DES PERFORMANCES
S5 Eu : XW 6591 XL 6557 (CORROSION, HUMIDITE, RESISTANCE CHIMIQUE,
E © s, AUTOMOE:"LE DURETE, INTEMPERIES...)
= : ! |
e | P ADDITOL T -
o E” E VXW 6394 |
3 | £ . | ADDITOL
§_ © |ADDITOL ADDITOL 1 XW 6588 ADDITOL
Y |vxL4992 xLe577  ADDITOL . VXW 6592 CONCENTRES PIGMENTAIRES AVEC
: XL 6521 ' L DISPERSANT NON POLYMERIQUE
A ® "
sy 2 ADDITOL . i | « PLATE-FORME DE DISPERSANTS NON - IONIQUES
wE T XL 250 : O I e » HAUTE PERFORMANCE ANTI-CORROSION
S5 o ADDITOL : VXW 6208 & 6208/ 60 || . CHARGE PIGMENTAIRE ELEVEE
5 g 3 XL 6593 ADDlTOL i - DTM
o : VXL 6212 |
om i i | -
I 1 I>
MINERAUX ORGANIQUES UNIVERSEL

Type de pigment alli ”-__ _
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ADDITOL® XW 6565
CONCENTRES PIGMENTAIRES

Colorant universel PY74 PY83 PV23 PR122 PG7 PB15:3 PO36 PR112 PR254 PBI7 PW6 PY184 PY42 PR101 PG17 PB18

ADDITOL XW 6565 40,00 4500 50,00 3500 4200 3000 3500 50,00 50,00 5500 1500 3740 3500 30,00 2500 4280

ADDITOL XW 6544 (antimousse) 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

Acticide MV (biocide) 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20

Teneur en pigments (%) 4500 40,00 30,00 3200 3800 40,00 40,00 40,00 3500 30,00 7000 5760 5500 6500 70,00 5500

NaOH 33% 0,60

Aerosil 200 0,50

Aerosil R 972 0,50 0,15 0,70 0,50

ADDITOL VXW 6387 (anti-sédimentation) 1,00

Water 12,80 1280 17,80 30,80 17,80 27,80 17,80 7,80 1230 1220 1165 230 7,20 2,30 2,80 0,00
100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Viscosité (mPa.s) 650 950 270 1100 580 250 350 1400 250 2400 1250 1400 450 1050 3850 2100

(cone plate SR: 100 s-1)

« ADDITIF Multifonctionnel avec capacité de durcissement a lair.

« VOCtres bas en Conformité avec le concept Ecolabel.

« Caractere universel permettant la Production de pates pigmentaires colorantes sans glycol .
« Caractere universel pour le développement de la couleur avec tous les types de pigments.

aiinex
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AGENDA

I ANTIMOUSSES
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FORMATION DE MOUSSE & MECANISME DE DEGAZAGE

s Production MECANISME DE DEGAZAGE

.90 > Pompage I) Déstabilisation
( =y s ,,-.v__ Q0 . . _
0.9 280 o P Filtration
c "O ’(‘\ iy p :
O 75 ), “ > Substrats poreux
026584010
o 0 &) ,)' > Application

Substance Oleophile

> Reéaction chimique (dégazage)

0.90.¢ o > ... Il) Coalescence

composeésoléophiles = agents de dégazage

aiinex
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MECANISME ANTIMOUSSE

> Engénéral,lessystemes afaible viscosité sont mieux démoussés avecdes huiles minérales.
- Lessiliconessont recommandéesdans 'étape de broyage. Meilleure performance au cisaillement.
> Regle pour l'efficacité along terme

« 2/3d"antimousse est utilisé pendantle broyage (idéalement a base de silicone)

« 1/3d"antimousse est utilisé apréesle broyage (idéalement a base d'huile minérale).

Meilleure efficacité quand
I'antimousse est distribué en fines s
Defoamer

lui perm n migrer dan amell;
s lamelles des bulles de mevsse. Wiaddy, -
The right droplet diameter x & (
¥ & ALITY
@@ o

Efficacité optimaleavecune taille de particule
autour des5pm. L'effet antimousse est

Du"'ufr'r 15 20 s
{um j fortementdépendant desforcesde
Trop compatible Trop incompatible cisaillement.

alinex
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ANTIMOUSSES ET AGENTS DE DEGAZAGE
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INDUSTRIEL AUTOMOBILE

ARCHITECTURE

N

"A'DDTTOT.®'"§" """""""""""
VXW 6386 : :

@ ADDITOL

VXW 4926 : |
""" ADDITO%E"""'A‘:‘)‘b‘l‘T‘dL

= VXW 4973  Xw 6544 —
ADDITOL @ 0
VXW 6393 @
“woiroi @@ -oorror:
xw376 | pappitoL XW584 pppiroL |

VXL 6501 | XW 6585

: : :g
COMPATIBILITE IM
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« HUILE HAUTEMENT RAFFINEE ET CIRE A FAIBLE GRANULOMETRIE
* ADDITIF POLYVALENT

 LARGE COMPATIBILITE

« POUR LES SYSTEMES A FAIBLE VISCOSITE

 REQUIERT DES FORCES DE CISAILLEMENT ELEVEES

« ANTIMOUSSE POLYMERIQUE
 SYSTEMES A HAUTE VISCOSITE

« RECOMMANDE POUR LES FILMS DE FORTE EPAISSEUR ET LES PATES
PIGMENTAIRES

« PRES DE ZERO VOC

« EMULSION DE SILICONE A 20 % / 25 %.

« MEILLEURE EFFICACITE PAR RAPPORT AUX AUTRES ANTIMOUSSES
SILICONES

« POUR LA DECO ET L'INDUSTRIE

+ ANTIMOUSSE A BASE DE SI POUR SYSTEMES 100%.

« EMULSION DE 50% D'HUILE MINERALE ET DE CIRE
« MEILLEUR EQUILIBRE COUT/EFFICACITE

allnex
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I SICCATIFS
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LA GAMME DE SICCATIFS DE ALLNEX

-> Amélioration du séchage
- Utiliséesdansles peintures alkydesséchanta l'air
-> Emulsionséincorporationfacile(SansAPEO)

ADDITOL

Dry CF103
(Y ADDITOL
o Dry CF100 'ADDITOL
o ' Dry CF200
S . ' ‘
< 5 ' ADDITOL™
= . ADDITOL __
Zz [T XW6533 7
— : :
e e
v ' ADDITOL
Y | ADDITOL® | —VXW 6206
2 | VXWA4940N T e

|
L~

23

SECHAGE
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« COMPLEXE MN Bl ACCELERE SANS COBALT
« UNIVERSEL EN COMBINAISON AVEC ADDITOL CF200/CF300

» COMPLEXE MN MONO ACCELERE SANS COBALT
« ZERO SOLVANT, POINT D'ECLAIR ELEVE

* POUR LES ENCRES

* POUR LES HUILES NATURELLES (LAZURES)

* COMPLEXE MN
* UNIVERSEL

» POUR LES APPRETS INDUSTRIELS ET LES SYSTEMES
ANTICORROSION

+ CO/ LI/ ZR - LE SECHAGE LE PLUS RAPIDE

* CO/BA/ZR -INCORPORATION FACILE

allnex
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NOUVELLES LEGISLATIONS SUR LE COBALT

- De nombreuxsiccatifs a base de cobalt ont été reclassés comme toxiques pourla
reproduction Cat. 2 (H361) (CLP)

Il est suspecté gu'il seront bientot reclassés comme cancérigenes, Cat. 1B

N2

- Unefois I'enregistrement REACH en tant que CMR Cat. 1B, le cobalt et les composés
contenant du cobalt seront soumis a uneidentification en tant que "substances
extrémementpréoccupantes" (SVHC)

- Celasignifieraitque toutesles formulations de résines de peinture contenantune quantité
égale ou supérieurea 0,1% de ces substances ne seraientplus autorisées ala vente
publique. Par conséquent, le cobalt devraitbientot étre éliminé du marché européendes
revétements

LES ALTERNATIVES AUXSELS DE COBALT

1. Cobalt polymérique (Performances comparables auxsels de cobalt métallique mais nécessitentun dosage plus élevé)
2. Complexesa base de Fer (Performance de séchage acceptable mais effet dramatique sur la corrosion)

3. Complexesa base de Manganése (Performance de séchage plusfaible etbonne retention de la brilliance)

aiinex
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NOTRE GAMME DE SICCATIFS SANS COBALT

- Impact minimal sur la couleur en systemes clair ou pigmenté. Trés bon développement de la dureté. Utilisés pour la formulation de
systemes a faible VOC. Exceptionnelle stabilité et pas dimpact sur l'apparencefinale du revétement

25

SICCATIFS PRIMAIRES

ADDITOL® dry CF 100

ADDITOL® dry CF 103

Siccatifs universels - lIs peuvent étre utilisés avec des systémes
solvent (y compris les systemes a trés haute teneur en solides) et
des systemes aqueux

* Le plus faible en VOC

+ Basse Odeur
 Flashpoint élevé

» Recommendé pour encres

* Meilleurséchage

+ Moins de formation de peaux

« Stabilité au vieillissement
Recommandé pour deco

SICCATIFS SECONDAIRES

ADDITOL® dry CF 200 ADDITOL® dry CF 300

Utilisés avec ADDITOL dry CF 100 or ADDITOL dry CF 103 dans les
systemes solvantés et les systémes aqueux. Combiné avec
ADDITOL CF100 &103, ces produits apportent une balance
optimale entre la Vitesse de séchage et le durcissement a Ceeur.

 Zirconium/Lithium

+ Utilisés en systemes basse T°

« Recommandé pour améliorer
le séchage a cceur

Barium/ Zirconium

Utilisés pour la haute brillance
Bon mouillage des pigments
Bon séchage a coeur

COMPARAISON DE SICCATIFS PRIMAIRES

Sechage

Durcissement
a coeur

VOC / Flashpoint

Performance

dansle temps Dureté

Systemes anticorrosion Décoloration

Compatibilité aves Formationde peau

systemes solvantés

Compatibilité aves
systémes aqueux

== Sel de cobalt traditionnel

== Complexe a base de Fer

—@- Complexe a base de Manganése
Additol dry CF 100

—m= Additol dry CF 103

aiinex



AGENDA
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The Coating Resins Company |allnex at a glance | 8/4/2022

LES CATALYSEURS

« SECHAGE RAPIDE ET POLYVALENT
« STABILITE & RETRAIT MINIMISE (WB/SB)
< CYCAT® CYCAT CYCAT CYCAT \:\
i 4040 5395 40 45 6357 | « UTILISE POUR LES COUCHES EPAISSES & DURCISSEMENT BASSE T°
o ' ' ' « TEMPS OUVERT PLUS LONG
' '= " i ' o LE CATALYSEUR A LA TEMPERATURE D’ ACTION LA PLUS BASSE
_______________________________________________________ POUR INDUSTRIE GENERALE ET OEM.
< & |CYCAT CYCAT CYCAT | 5
0 > 500 600 602 ; | » BASE DDBSA
g > . ' ' ; o PLUS SOLUBLE DANS LES SOLVANTS HC POUR (ENAMELS)
(=) !
| « BASE DNNDSA
« UTILISE POUR LES APPLICATIONS D'ELECTRODEPOSITION
g ADDITOL® ; ;
O | XK406 N i i « ACTION A BASSE TEMPERATURE POUR LE PACKAGING
x CYCAT ; |
9 OO 260 :
o : | « ACCELERE LE DURCISSEMENT DES RESINES PHENOLIQUES/EPOXY
8 ' S « AMELIORE LA RESISTANCE CHIMIQUE DES REVETEMENTS INTERIEUR
E BLOCAGE BLOCAGE « APPROUVE FDA
IONIQUE COVALENT
NON —  BLOQUES ——>

BLOQUES

allnex
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AGENTS DE RHEOLOGIE

ANTI-FLOTATION

Ll
Eg . ADDITOL® -> Pour empécher la séparation horizontale ou
5'9 A VXW 6360 verticale des mélanges de pigments - Indl.
o [T ; ?;j:a(;) “““““ P ADDITOL stabilité au stockage
e % : . . .
S T g, . VXW }6388 - Agents mouillants multifonctionnels
i S |

- ADDITOL; Po. | -> Création de "liens" entre différents types de

o XL 204 : oo Ty, | pigments

= |--ee- -{ANIONIQUE-]I------------’-,-Lcgmre,in--------“-“-usz’-f‘%‘,-@i;--i

E ' i o7 delaslione - Réduction de latension superficielle

o _:-~" ADDITOL: s

PR ' 7 Sanssilicone

L et Lt XL 270

,—Z—"" ' | ANTI-SEDIMENTATION

T S ey ADBITOL - , . . .

~ | -> Pour éviter la séparation verticaledes pigments

E : XL 280

= L Q O - Construction d'un réseau 3D

L IR ADDITOI.| o . ,

= | VXW 6387 - Modificateur de rhéologie

[a) :

w > Faible influencesur la brillance

v POLARITE K

allnex
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RHEOLOGIE

- Créerdes interactions avec la matricede dilution

——" L

- Modifications du profil de performance(longueurs des chaines -force desinteractions -
nombre desites d'interaction (dosage)...

- Intéressant pour augmenter la durée de conservation danslessystémes WB

-~ TOUJOURSBESOIN D'UNE BONNE PRE-DILUTION DE L'EPAISSISSANT

ADDITOL® VXW 6360 : Stress / cisaillement élévé
ADDITOL VXW 6388: Faible stress

aiinex
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MODAFLOW EPSILON/Modaflow Epsilon launch-e.ppt
MODAFLOW EPSILON/Modaflow Epsilon launch-e.ppt
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AUTRES ADDITIFS

ADDITOL XL180améliorel'adhérence entre les couches de finition et d'apprét.

Les effets de |' ADDITOL XL 180 sont une augmentation de l'adhérence et une
Q ADDITOL® XL 180 ameélioration de la flexibilité des peintures alkydes ou a base de résine
acrylique.

NS

‘ ADDITOL XL 6568 - ADDITOL XL 6568 est un agent anti-adhérence utilisé pour des applications de
vernistemporaires

- ADDITOL XL 6568 est un additif qui peut étre utilisé aussi bien dans des
systémes solvantés que dans des systemes aqueux. Pour les systémes SB,
l'utilisation de 2-3 % sur le solide total est suffisante. Dans les systémes aqueux,
2-5 % sont recommandés.

aiinex
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MODAFLOW EPSILON/Modaflow Epsilon launch-e.ppt
MODAFLOW EPSILON/Modaflow Epsilon launch-e.ppt

MERCIPOURVOTRE ATTENTION
DES QUESTIONS?



mailto:philippe.demicheli@allnex.com
mailto:Vincent.laugner@allnex.com




Disclaimer: allnex Group companies (allnex’) exclude all liability with respect to the use made by anyone of the information contained
herein. The information contained herein represents allnex’s best knowledge but does not constitute any express or implied guarantee or
warranty as to the accuracy, the completeness or relevance of the data set out herein. Nothing contained herein shall be construed as
conferring any license or right under any patent or other intellectual property rights of allnex or of any third party. The information
relating to the products is given for information purposes only. No guarantee or warranty is provided that the product and/or information
is suitable for any specific use, performance or result. Any unauthorized use of the product or information may infringe the intellectual
property rights of allnex, including its patent rights. The user should perform his/her own tests to determine the suitability for a particular
purpose. The final choice of use of a product and/or information as well as the investigation of any possible violation of intellectual
property rights or misappropriation of trade secrets of allnex and/or third parties remain the sole responsibility of the user.

Notice: Trademarks indicated with ® , TM or * as well as the allnex name and logo are registered, unregistered or pending trademarks of
Allnex Netherlands BV. or its directly or indirectly affiliated allnex Group companies.

©2020 allnex Group. All Rights Reserved.
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